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» Ayakan uji standar JIS  Mesin uji pengayakan » Produk baja tahan karat « Kain kawat logam
« Kain saring sintetis (bolting cloth) « Kain lap industri TORAYSEE™ produksi Toray Industries, Inc.



Melalui keterlibatan kami di bidang serbuk,
kami berkontribusi pada manufaktur dan masyarakat.
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Profil Perusahaan

Il Nama Perusahaan
Il Keanggotaan

B Kualifikasi
B Kantor Pusat
Il Pabrik

Il Perwakilan

Il Didirikan

Il Modal Saham

Il Jumlah Karyawan
Il Bank Utama

B Produksi
dan Penjualan

B Produk Utama

Tokyo Screen Co., Ltd.

Asosiasli Industri dan Rekayasa Proses Serbuk (Jepang)
Asosiasl Instrumen limiah Tokyo (Jepang)

Anggota komite penyusunan revisi JIS Z 8801
Anggota Komite Nasional Jepang ISO/TC 24

Lantai 1, Gedung Kanda Watanabe, 1-6-16 Kajicho, Chiyoda-ku, Tokyo 101-0044, Jepang
Telepon: +81-3-3256-7457 Faksimile: +81-3-3256-7460

3-13-29 Kuramatsu, Sugito-machi, Kita-katsushika-gun, Saitama 345-0034, Jepang
Telepon: +81-480-35-0610 Faksimile: +81-480-35-1861

Yoshihiro Ogita, Direktur Utama dan Direktur Perwakilan
8 November 1973

Modal: 10 juta yen (modal dasar: 24 juta yen)

Kantor pusat/Pabrik: total 22 orang

Higashi Nippon Bank Limited (Cabang Kanda), Mizuho Bank Limited (Cabang Kanda Ekimae)
Mizuho Bank Limited (Cabang Nihonbashi), The Kosan Shinkin Bank Limited
Kantor Pos Chiyoda Kajicho (rekening transfer pos)

* Ayakan uji

» Kain kawat logam

* Kain ayak

» Keranjang mesh baja tahan karat dan penyangga tabung reaksi

* Produk baja tahan karat hasil pembentukan putar (metal spinning) dan fabrikasi pelat

» Ayakan uji sesuai JIS Z 8801-1; seri ukuran bukaan mengacu pada I1SO 565; tersedia ukuran yang dirujuk dalam
Farmakope Jepang.

» Ayakan mikro - tipe lembar elektroform

*» Ayakan uji industri

» Penggoyang ayakan uji

» Ayakan bundar kayu (dipasang dengan mesh logam dan serat kimia)

* Ayakan persegi kayu

* Produk mesh: jaring dari baja tahan karat, kuningan, tembaga, perunggu fosfor, nikel, nilon, poliester (Tetoron),
polietilena (PE), polipropilena (PP), fluoropolimer, dll.

» Lembaran punching baja tahan karat

» Keranjang mesh baja tahan karat dan penyangga tabung reaksi khusus

* Rak jaring baja tahan karat sesuai pesanan untuk bak bersuhu konstan dan peralatan lainnya

» Produk kain ayak: kantong jaring, jaring penangkap serangga, dan kantong pencuci

» Pekerjaan pelat logam baja tahan karat (tangki, kotak kontainer, dll.)

» Jaring kawat untuk pembakar laboratorium

« Jaring dan filter untuk mesin pembuat kertas

» Kain lap Toraysee merek Toray Industries

. Riwayat Perusahaan

8 November 1973

28 November 1974
21 Juli 1975

19 Agustus 1977

7 November 1981
3 September 1984
24 September 1991
2 April 2007

1 April 2016

26 Oktober 2016
2018

2019

2022

2022

Didirikan dengan modal 6 juta yen di 6-5, Tsukiji 4-chome, Chuo-ku, Tokyo, dan membangun pabrik di Miyashiromachi,
Kita-katsushika-gun, Saitama. Mulai memproduksi dan menjual ayakan normal dan ayakan uji, keranjang baja tahan
karat, serta penyangga tabung reaksi.

Modal ditingkatkan menjadi 9 juta yen.

Skala usaha diperluas dan kantor pusat dipindahkan ke 30, Kanda Toyama-cho, Chiyoda-ku, Tokyo.

Kantor pusat dipindahkan ke 10, Kanda Toyama-cho, Chiyoda-ku, Tokyo.

Pabrik saat ini mulai beroperasi di 13-29, Kuramatsu 3-chome, Sugitomachi, Kita-katsushika-gun, Saitama.

Kantor pusat dipindahkan ke 13, Kanda Konya-cho, Chiyoda-ku, Tokyo.

Modal ditingkatkan menjadi jumlah saat ini, yaitu 10 juta yen.

Kantor pusat dipindahkan ke lokasi saat ini: Lantai 1, Gedung Kanda Watanabe, 1-6-16 Kajicho, Chiyoda-ku, Tokyo
101-0044, Jepang.

Memperoleh sertifikasi ISO 9001:2015.

Memperoleh akreditasi ISO/IEC 17025:2005 (kalibrasi ayakan uji berdasarkan JIS Z 8801).

Menerima Chiyoda Business Award.

Akreditasi diperbarui ke ISO/IEC 17025:2017.

Menetapkan Rencana Keberlangsungan Usaha (BCP).
Menerbitkan Deklarasi Promosi SDGs.



Didirikan sebagai satu-satunya produsen ayakan uji JIS Z 8801 di Tokyo, Tokyo Screen Co., Ltd. telah
memperoleh kepercayaan luas sebagai produsen spesialis. Produknya dipasok di Jepang dan diekspor ke
berbagai negara untuk digunakan dalam industri farmasi, penggilingan tepung, pangan, kosmetik, baterai, resin,
sel bahan bakar (fuel cell), bahan pemoles dan abrasif, baja, konstruksi, teknik sipil, teknologi serbuk, serta
analisis ilmiah. Seluruh karyawan terus berupaya memenuhi kebutuhan industri dan penelitian.

Tokyo Screen Co., Ltd. adalah |laboratorium kalibrasi yang terakreditasi menurut ISO/IEC 17025. Perusahaan
mampu memberikan hasil kalibrasi yang kompeten secara teknis dan menerbitkan sertifikat kalibrasi yang
memuat tanda ILAC MRA untuk ayakan uji JIS Z 8801-1.

. Sistem pengukuran ayakan uji

Sebagai laboratorium kalibrasi terakreditasi, Tokyo Screen menggunakan dua sistem
pengukuran berpresisi tinggi untuk memverifikasi ukuran bukaan dan diameter kawat
serta menerbitkan sertifikat kalibrasi ISO/IEC 17025.

Mikroskop ukur Nikon MM-60 dengan sistem pendukung

pengukuran E-MAX Sistem pengukuran video CNC Nikon NEXIV VMZ-R4540

e e =
T XY S e

.
CRE LR T IRy T T Tl

T

TR

TR




Ayakan uji baja tahan karat - jenis kain kawat logam (JIS Z 8801-1:2019)

Kain kawat logam

Menurut JIS Z 8801, kain kawat logam untuk ayakan uji ditenun sehingga membentuk bukaan persegi teratur. Anyaman polos digunakan untuk ukuran bukaan 45 pm atau kurang.
Anyaman flat-top digunakan untuk ukuran bukaan 2,36 mm atau lebih, sedangkan anyaman kepar digunakan untuk ukuran bukaan 38 pm atau kurang.

e Kain kawat anyaman flat-top

e Kain kawat anyaman polos

e Kain kawat anyaman kepar
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Pada anyaman kepar, setiap kawat melewati dua kawat lalu berada
di bawah dua kawat secara bergantian. Struktur ini memungkinkan
penggunaan kawat yvang lebih tebal untuk bukaan halus.

Pada anyaman polos, kawat lungsin dan pakan disilangkan satu
per satu sehingga bukaan persegi tetap stabil dan pengayakan
berlangsung akurat serta efisien.

Anyaman flat-top cocok untuk partikel kasar hingga sedang; kawat
yang telah dibentuk menghasilkan permukaan ayak yang rata dan
halus.
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Dimensi dan toleransi bingkai ayakan uji
Satuan : mm
Ukuran nominal rangka Diameter atau panjang permukaan ayak efektif Kedalaman Ketebalan pelat rangka
D1 D2 Minimum Maksimum H1 11 Rangka Atas 12 Rangka Bawah
Sho-1o i 285 300 100 atau 60 06 10
ot 0.0 185 200 100, 80, 45, atau 25 06 10
10298 1 135 150 80, 45, atau 25 06 10
75 eg.s 75 _—g; 65 75 20 04 04




Silakan lihat him. 4 dan 5 untuk data ukuran bukaan.

Kode ukuran ayakan kain kawat dan bingkai

875 mm x 20 mm H ITS-75-20-{kode bukaan] Uik uleran bakaan naminal 85 mm atau kusing Ukuran bukaan nominal Ukuran bukaan nominal
8150 mm x 25 mm H 27S-150.25 frode bubaan] Uk huran ukaan i) 5 o e g Kode Ukuran sy s
8150 mm x 45 mm H 7515045 e buvaan] Vsl b e 45 iy R i 125 mm Ll 850 m

02 106 31 710
@150 mm % 60 mm H IT5-150-60 fhode bukaan] urmuk ukeran buksan nomina! 45 mm v ks 03 90 a2 600
04 75 : 2
8200 mm x 25 mm H e lode buant 05 63 i bl
35 355
i 06 53
8200 mm x 45 mm ITS-200-25-[kode bubaan] 36 200
o7 45
37 250
8200 mm = 50 mm H 150-200-50-ode bukaan] 08 3715
38 212
09 315
200 60 H i 0
a. ‘mm % 60 mm IT5-200-60 [kode bukaan] 15 265
41 150 pm
1 22,4 mm
2200 mm x 100 mm H ITS-200-100-{knde buksan] = 42 125
= 12 19 § 23 106
@
8300 mm x 60 mm H 37S-300-60 {lode buiaan] - | 13 16 E 44 a0
5 =
g 14 132 = 45 75
5300 mm = 100 mm H IT5-300-100{kods Bukaan] 15 112 g 6 53
16 95 47 53
@50 mm x 20 mm H T5-50:20-ode bukaan] unek karan ukaannominal 95 mm 2y kumn
48 45
17 8
49 38
75 mm x 45 mm H T5-75-45-Rode bukaan] vk yihamen ke il S5 e s 18 67
50 32
19 56
51 25
2100 mm % 45 mm H T5-100-45-ode bukaan] Uk ukaran bukaan nominal 16 mm st keaEng 20 475
52 20
21 4mm
8250 mm = 60 mm H T5-250-60-ode bukasn]
22 335
- 23 28
@350 mm x 100 mm H st farang - S
24 236
2400 mm = 100 i
Lk i il 2 61 wadsh penampung ssa
26 17
@450 mm x 100 mm H TS st
2 14 62 RNt
28 118
8500 mm = 100 mm H TS 63 ‘wadah penampung anra
29 1

Bahan kain kevwat, SUS316

Bahan: US316L




Sertifikat kalibrasi ISO/IEC 17025 tersedia

- Ayakan Baja Tahan Karat - Tipe Kain Kawat Logam

Tokyo Screen memproduksi seluruh produk ayakan dengan proses bebas
timbal sesuai pembatasan zat berbahaya (RoHS).

Tabel 1 Ukuran bukaan kain kawat logam dan diameter kawat (bukaan nominal 1 mm atau lebih besar) Satuan : mm
Toleransi Diameter kawat
Bukaan nominal a
w Ty | pmanae | JRRRSRRMD | ohneeewtas | aksimum Minimum
Utama Tambahan + X Y O, d nom d max d min
125 125 4056 | 3296 8 9.2 6.8
106 3500 | 2.805 6.3 7.2 5.4
0 | 90 3180 | 2389 ) 6.3 7.2 5.4
7 75 2779 | 1.999 6.3 7.2 5.4
63 63 2.443 1.685 5.6 6.4 438
53 2150 | 1.423 5 5.8 4.3
45 45 1.906 1212 1.000 45 5.2 38
| 375 1667 | 1014 1.000 4.5 5.2 3.8
315 | 315 1467 | 0855 0.907 4 46 3.4
265 1.292 0.722 0.757 3.55 4.1 3.0
224 | 224 1143 | 0613 0.641 3.55 4.1 30
19 1.013 0.522 0.547 3.15 36 2.7
16 ' 16 0894 | 0.441 0.462 3.15 36 2.7
132 0777 |  0.365 0.392 2.8 3.2 2.4
112 | i1e 0690 |  0.311 0.339 25 2.9 o
' 95 0613 | 0265 0.294 2.24 26 1.9
8 ' 8 0542 | 0224 0.254 2 2.3 17
6.7 0477 | 0.189 0.218 1.8 2.1 15
5.6 56 0420 | 0.159 0.188 16 19 1.3
' 4.75 0373 |  0.135 0.164 16 1.9 1.3
4 4 0.330 0.114 0.143 1.4 17 12
3.35 0.292 0.096 0.124 1.25 15 1.06
28 | 2.8 0257 | 0081 0.108 1P 18 0.95
2.36 0.228 0.069 0.094 1 1.15 0.85
2 2 0.204 0.059 0.083 0.9 1.04 0.77
: 17 0182 |  0.050 0.073 0.8 0.92 0.68
1.4 1.4 0159 | 0042 0.063 0.71 0.82 0.60
1.18 0142 | 0.036 0.056 0.63 0.72 0.54
1 ' 1 0127 | 0030 0.049 0.56 0.64 0.48

Catatan a) Ukurannominal bukaan ayakan mengikuti ISO 565, Tabel 1 (dimensi dasar: R20/3, dimensi acuan: R40/3).
b) Kolom ini dikosongkan karena jumlah bukaan yang dapat diukur sedikit. sehingga nilal o, yang realistis tidak dapat ditetapkan




Dapat Menerbitkan Sertifikat Kalibrasi
ISO/IEC 17025

Silakan lihat him. 3 untuk kode dimensi ayakan.

&
Tabel 2 Ukuran Bukaan Kain Kawat Logam dan Diameter Kawat
(Ukuran nominal bukaan ayakan: kurang dari 1 mm) Satuan : pm
Bukaan nominala Toleransi Diameter kawat
v R e | CEmei Masimum wiimum
Utama Tambahan +X +Y a, d nom d max d min
850 113.9 26.2 43.7 500 580 430
710 710 101.1 22.2 38.4 450 520 380
600 90.6 19.0 34.0 400 460 340
500 500 80.5 16.2 30.0 315 360 270
425 725 14.0 26.8 280 320 240
355 355 64.7 12.0 23.7 224 260 190
300 58.2 10.4 2012 200 230 170
250 250 52.0 8.9 18.8 160 190 130
212 471 7.8 16.9 140 170 120
180 180 427 6.8 15.3 125 150 106
150 38.3 6.0 13.6 100 115 85
125 125 34.5 5.2 12.2 90 104 Vi
106 31.4 4.7 11.1 71 82 60
90 90 28.6 4.2 10.1 63 72 54
75 259 3.7 91 50 58 43
63 63 23.6 3.4 8.3 45 52 38
53 21.5 3.1 7.6 36 41 31
45 45 19.7 28 6.9 32 37 27
38 18.1 26 6.4 30 35 24
Sen R'10
32 16.6 2.4 59 28 33 23
25 14.8 2.2 52 25 29 21
20 13.3 2.1 4.7 20 23 17
(e See FT Mo e AL RO Taeld
Tabel 3 Ukuran bukaan kain kawat logam dan diameter kawat (ukuran yang tidak tercakup dalam Tabel 1 dan Tabel 2)
Bukaan nominal a Toleransi Diameter kawat
w Toleransi bukaan Toleransirata-rata Singaigen bakd Diameter kawat yang Maksimum Minimum
Utama | Tambahan +X Y o, d nom d max d min
Satuan : mm
| 1.6 \ 0175 | 0.047 . 0070 0.8 | 0.92 \ 0.68
Satuan : ym
160 39.8 6.3 14.2 112 130 95
100 30.4 45 10.7 71 82 60
80 26.8 3.9 9.5 56 64 48
Catatan a) Ukuran nominal bukaan ayakan mengikuti ISO 565, Tabel 1 dan 2 (dimensi acuan: R20).
- Ayakan uji untuk Farmakope Jepang
9

Derajat pemotongan bahan obat dan kehalusan serbuk
Mengacu pada Farmakope Jepang Edisi ke-19 (JP XIX)

No No. Ayakan Nama Bukaan
1 A Potongan kasar 4,75 mm
Farmakope Jepang Edisi ke-19 menetapkan nomor ayakan dan ukuran nominal untuk klasifikasi derajat pemotongan 2 6.5 Folonnan sedhng 280/mm
serta kehalusan serbuk. Ayakan uji Tokyo Screen dapat dipilih sesuai ukuran tersebut. 3 8,6 Potongan halus 2,00 mm
4 18 Serbuk kasar 850 pm

5 50 Serbuk sedang 300 ym

6 100 Serbuk halus 150 pm

7 200 Serbuk sangat halus 75 um




Ayakan Spesifikasi Khusus TSK (di luar spesifikasi JIS)

Toleransi (t) dan i 5
Bukaan Anyaman penyimpangan positif Spesifikasi Standar
maksimum (+)
Setara standar 1) Penyolderan 2) Penyolderan timah
16 uym Kepar JIS 20 pm nga¥1ot\man . padgoslsw dalam & Jangg Fea oo
Setara standar 1) Penyolderan 2) Penyolderan timah
13 pm Ke par JIS 20 pm nga%ﬂtm‘ah ) pad);sls\ dalam 7] Jar\gg rgg;}\;angga

*Spesifikasi standar dapat diubah melalui konsultasi.

*Toleransi dan nilai maksimum ditentukan sesuai standar perusahaan kami.

*Rangka ayakan: ¢75, 100, 150, dan 200

Ayakan Uji Baja Tahan Karat - Tipe Pelat Logam Berlubang

Ayakan uji berpelat logam berlubang dari baja tahan karat - JIS Z 8801-2:2022

Pelat Logam Berlubang
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Pelat ayak berlubang tersedia dengan bukaan bulat atau persegi vang tersusun teratur. Pada pola lubang bulat, garis yang menghubungkan pusat tiga lubang berdekatan membentuk sudut 60°. Pada
pola lubang persegi, lubang disusun sejajar atau berselang-seling. Jarak antarpusat bukaan harus sama.

@ Lubang Bulat

@ Lubang Persegi

@ Lubang Persegi

Sejajar
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*Silakan hubungi kami untuk informasi rinci mengenai ukuran dan bukaan pelat logam berlubang.

Ayakan tangan berbingkai kayu

Standar

‘ Ukuran nominal Bukaan Kode Beton Aspal Tanah |
100 mm 106 mm 02 ®
90 mm 90.0 mm 03 { ]
80 mm 75.0 mm 04 @& ®
60 mm 63.0 mm 05 [ ) [ ]
50 min 53.0 mm 06 [ ] [ o
40 i 37.5 mm 08 ® ® ®
30 mn 31.5 m 09 [ ] ®
25 mm 26.5 mm 10 @ [ ] ®
20 mm 19.0 mm 12 ® ® ®
15 mm 16.0 mm 13 [ ]
13 mm 13.2 mm 14 @
10 mm 9.50 mm 16 [ ] ® ®
5 mm 4.75mm 20 ® ® o
25 m 2.36mm 24 @ @
2 mm 2.00 mm 25 [ ] o
1.7 mm 1.70 mm 26 O
Wadah penampung/Penutup S 148w 28 @ &
Spesifikasi 0.85 mm 850um 30 o
06 mm 600um 32 [ ] [ )
e T oy il e 04 mm 425umn 34 [
—— ——————— 0.3 mn 300um 36 [ ) [
inggi df alas permukaan janing: 70 mm Thakisnetaly  veriial 0.25 mm 250um 37 o
o prad - VIB A st b 0.15 mm 150um 41 ® ®
Ty MU e sauges 011 m 106un | 43 o
Koda prodik - WD 4.6-100-ukuran bukazn Penguat balang datar dan sudul 0.09 mm 90um 45 O
Jaring penyangga lapis ganda 0.075mm 75um 46 ® [ ] @
Jaring penyangga baja tahan karat: diameter kawat 20,29 mm, ‘ Wadah pi p | Wadah p p 60 [ ] ® [ ] |

20 mesh, bukaan sekitar 1 mm




Sikat khusus untuk ayakan uiji

Tokyo Screen menyediakan sikat khusus untuk menghilangkan partikel yang tersisa pada jaring ayakan tanpa merusak permukaan jaring. Sikat tidak boleh ditekan terdalu kuat pada jaring dan harus digerakkan
searah susunan bukaan,

JIS Z 8815:1994, Tabel Penjelasan 2 dan 3

Tipe Standar

Untuk Ayakan

dengan Diameter
300, 200, dan 150 mm

| 12
i ||||i| H T =
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Diameter bulu sikat
» Cocok untuk ayakan berdiameter @150 mm atau lebih I
= Menyikat area luas pada mesh ayakan Bukaan Diameter bulu Kode
+ Mudah dipegang dan digunakan Lebih dari 500pm Lebih dari 0.5mm JNB-1

* Bulu sikat tidak mudah rontok

» Dapat digunakan untuk berbagai ukuran bukaan 425um - 125um Lebih dari p0.4mm JNB-2
= Diameter badan @B0 mm = tinggl 55 mm (panjang bulu 35 mm) I

106um - B3pm Lebih darni ¢0.3mm JNB-3

Kurang dari 53pm Lebih dari g0 2mm JNB-4

Butu sikat: nilon ! badan sikat: PE

Tipe bergagang (stick type)

= Cocok uniuk ayakan keci

« Menjangkau fepi mesh ayakan

« Mudah dipegang dan ningan zaat digunakan

« Bulu sikat fidak mudah rontok

« Satu et berisi dua jenis sikat untuk mencakup seluuh
rentang ukuran bukaan,

= Lebar 25 mm = 155 H {paniang s&kat 35 mm)

Diameter bulu sikat

Bukaan Diameter bulu Kode
Set dua tipe JNB-56
106 pmi atau kurang - 80,2 mm JNB-5
125 ym atay kebih 20,3 mm JNB-B

Butu sikat: nilon/ badan sikat: PE




- Mesin pengayak getar kecil MS-123 Model 300

AKonfigurasi standar 3 tingkat untuk @200 (termasuk wadah penampung)

A Penutup untuk 9300

Spesifikasi model standar

Tegangan 100 V

Frekuensi 50/60 Hz

Konsumsi daya 125 W

Bahan utama SUS304

Berat 20 kg (21 kg untuk Tipe VH)
Sakelar Tipe tahan hujan

Peralatan standar Bingkai janng tipe NW

MS-123 Model 300 adalah mesin pengayak getar kecil yang menggunakan ayakan uji JIS Z 8801 berukuran e300 = 100H. Mesin ini cocok untuk mengayak serbuk
dalam jumlah lebih besar daripada ayakan uji biasa. Ukuran bukaan yang sangat halus mungkin tidak sesuai; konsultasikan terlebih dahulu dengan kami.

Produk ini cocok digunakan untuk makanan, produk medis, produk kimia,
* Menyayak serbuk, bahan granular, cairan, dan bahan kental keramik, komponen elektronik, serta laboratorium dan fasilitas produksi
* Memeriksa kontaminasi benda asing skala kecil.
= Praproses pencampuran, penyisihan gumpalan, dan
penguraian gumpalan



- Pemasangan pegangan pada ayakan berukuran besar

Untuk ayakan besar (@300, 9350, 9400, @450, 500), dibuat berdasarkan pesanan

- Ayakan uji, aksesori, dan contoh aplikasi

4 Ayakan inspeksi kontaminasi logam dengan magnet

4 ‘Yamato Scientific Co., Ltdi. 4 Ayakan uji dengan jaring yang dapat diganti
Enklosur meja untuk mencegah serbuk beterbangan I[hlngkai atas + paking + jaring berbentuk cincin + paking +
dan paparan serbuk "bingkail bawah; dikencangkan dengan baut kupu-kupu)

Enklosur Nanopartikel Seri NE

(Manocparticle Enclosure NE Series)

Contoh aplikasi - mesin pengayak getar ultrasonik
dipasang di dalam enklosur nanopartike!

Untuk detail, silakan hubungi kami.




Ayakan Uji Nafitec® - Diproduksi oleh NBC Meshtec Inc.

Ayakan Uji Nafitec®

Ayakan uji konvensional mudah mengalami penyumbatan saat digunakan.

Nafitec® membantu mengurangi masalah tersebut.

Apa itu teknologi fiksasi nanopartikel anorganik fungsional Nafitec®?

. Diagram Skematis Nafitec dalam i adhesi serbuk dan penyumbatan

Citra mikroskop elektron pemindal (SEM)

i datn el fron ol nKontak serbuk dengan lapisan nanopartikel anorganik

' Serbuk (contoh serbuk)
Ukuran partikel: beberapa mikrometer

anopartikel
anorganik

Hawnt jaring ayskan
Daan uase

MNanopartikel a nik Malapisi bahan dasar dengan nanapartikel anarganik
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Mafitec® mengurang| luas kontak antara serbuk dan kawat jaring, sehingga adhesi dan penyumbatan dapat dikurangi.
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Hasil Evaluasi

s s 3 Serbuk uji: serbuk tembaga
Partikel halus tembaga Hasil Uji Pengayakan  (gentuk partikel: steris
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+ Adhesi serbuk berkurang sehingga massa yang lolos ayakan meningkat.

Peningkatan efisiensi pengayakan membantu mengurangi waktu analisis dan biaya.

" Contoh serbuk yang telah menunjukkan efek Nafitec®
|

Klasifikasi Contoh serbuk dan partikel yang diuji
Perak, tembaga, besi, nikel, timah, silikon logam, paduan
Logam
Polimer Toner, serbuk pelapis (powder coating), serbuk PE, serbuk PTFE, selulosa
. Alumina, magnesium oksida, magnesium hidroksida,
Keramik magnesium karbonat, oksida logam (bahan baterai)
Tepung, tepung beras, bubuk teh hijau,
Makanan bubuk rumput laut kering, kalsium karbonat
. Karbon, titanat, barium titanat, talk, silika
Lainnya

Spesifikasi jaring ayakan Nafitec® / Alat pemilihan jenis jaring

Alat ini dibagi menjadi empat bagian: tiga bagian masing-masing diberi perlakuan Nafitec® spesifikasi Z, F, dan S, sedangkan satu bagian tidak diberi perlakuan.

Tanpa periakuan ) . Alat penentuan tipe mesh dibagi menjadi empat bagian, dan setiap bagian
Spesifikasi Z diberi tiga jenis pelapisan Nafitec® (sisanya tanpa pelapisan). Pada bagian

Spesifikasi F, jumlah serbuk yang menempel pada mesh lebih sedikit

daripada bagian lainnya. Karena itu, Spesifikasi F adalah spesifikasi yang
paling sesuai.

Spesifikasi S




Mesin pengayak getar ultrasonik TSK-PNS

TSK-PNS tipe ekonomis dengan fungsi canggih dari generator DGS yang dikendalikan secara digital melakukan tuning otomatis dalam rentang 30-38 kHz
tanpa dipengaruhi bentuk atau frekuensi alami komponen logam yang terhubung. Mesin ini dapat beroperasi terus-menerus dengan lebar sapuan 500 Hz dan
frekuensi pengulangan 50 Hz. Ayakan uji JIS Z 8801 dapat dipasang dan dilepas dengan mudah hanya dengan mengganti pita pengikat, serta fleksibel untuk
berbagai bentuk rangka ayakan. Efisiensi pengayakan meningkat sehingga membantu mengurangi atau mencegah penyumbatan, mengurangi frekuensi
pembersihan, dan meningkatkan efisiensi kerja di lokasi pengayakan. Tersedia juga konverter tipe tahan air (IP67 ATEX22 tahan ledakan) dan dapat
dibersihkan di dalam isolator.

* Mode operasi:

* Operasi:

* Panel operasi:

+ Diameter ayakan:

Pita frekuensi operasi 30 hingga 38 kHz, osilasi sapuan
frekuensi tuning +250 Hz, frekuensi pengulangan sapuan tetap
50 Hz.

Osilasi dimulai saat sakelar utama dinyalakan.

Tiga LED menyala atau berkedip untuk menunjukkan
kesalahan, osilasi 1, dan osilasi 2.

@75 hingga @300 mm (JIS Z 8801) dan lainnya.

* Koneksi: Maksimal dua konverter dapat dihubungkan secara
paralel,
+ Standar keselamatan: [Osilator] IP65, CE, tahan debu dan tahan ledakan.

[Osilator TSK-PNS]
* Frekuensi: a0 hinana 38 kHy
- Qutput maksimum: 50 W/ 100 W/ 200 W, tergantung model
« Sumber daya: Salu fase, 110 V £10%, 5060 Hz.
* Dimensi: 280 x 190 x 170 mm
« Beral: 3kg
[Konverter C35-SD8]
» Umum: Model output tinggi dengan elemen PZT empat lapis
{C35-5D8) di dalam konverter.
= Berat: 300g
+ Dimensi: 120 mm % @42 mm

» Ketahanan panas:

+ Standar keselamatan:

= Tipe tahan air:

=20 °C hingga +45 °C
ATEX; versi Ex untuk Zone 22, |PE5 tahan debu

Bodi - IP65 (ATEX 22 tahan ledakan); konektor - IP67
tahan air saat tersambung.

» Metode pemasangan

* Dapat diterapkan pada berbagai ayakan.
+ Jaring berbentuk cincin khusus untuk mesin pengayak uttrasonik dan
ayakan pesanan khusus lainnya juga tersedia




Mesin Pengayak Getar Ultrasonik Tipe TSK-DGS

Generator DGS yang dikendalikan secara digital menerapkan getaran ultrasonik pada frekuensi optimal dalam rentang 30-38 kHz, tanpa dipengaruhi bentuk
atau frekuensi alami komponen logam yang terhubung. Dengan perangkat lunak PC khusus, lebar sapuan, frekuensi pengulangan sapuan, dan parameter
lainnya dapat diatur. Ayakan uji JIS Z 8801 mudah dipasang dan dilepas hanya dengan mengganti pita pengikat, serta fleksibel untuk berbagai bentuk
rangka. Dengan efisiensi pengayakan yang lebih baik, penyumbatan dan frekuensi pembersihan dapat dikurangi, sehingga efisiensi kerja di lokasi
pengayakan meningkat.

T Macle operi: Osilasi sapuan frekuensi dan osilasi gabungan.
» Diameter ayakan: P75 hingga 300 mm (JIS Z B801) dan lainnya.
» Batas daya: Batas daya dapat diatur ke 50 W/ 100 W / 200 W.
* Perangkat lunak PC: Perangkat lunak PC untuk pengaturan parameter dan
analisis frekuensi
+ Antarmuka: RS-232
e Spesifikasi
[Osilator TSK-DGS]
* Frekuensi: 30 hingga 38 kHz
* Output maksimum: 100 dan 200 W
* Sumber daya: Salu fase, 200 V £10%, S0/60 Hz
+ Dimensi: 280 x 190 x 170 mm
+ Berat: 3kg
[Konverter D35-SD8 (E)]
« Berat: 300g
+ Dimensi: 120 mm x @42 mm
+ Ketahanan panas: -20 °C hingga +45 °C
« Standar keselamatan: ATEX (Article 22), IPES tahan debu
» Tipe tahan air E: Dengan konektor tahan air. Bodi diberi perlakuan anodisasi

(alsmite); tdak boleh digunakan dengan bahan pembersih asam
kuat atau alkal kuat.
asam kuat atau alkali kuat.

o Metode pemasangan

Metode pemasangan disesuaikan dengan spesifikasi masing-masing ayakan.

» Perangkat lunak PC

= Rentang frekuensi 30-38 kHz dan frekuensi pengulangan sapuan hingga 100 e o .
Hz dapat disetel dalam langkah 1 Hz. Tersedia pengaturan frekuensi saat -~ ——

bebempa konverter terhuly serta i dan pengelolaan data - - = a rp——

kondisi. S— ——




Mesin pengocok ayakan uji TSK B-1 - Produksi dihentikan

Produksi TSK B-1 dan BB-1 dihentikan pada 23 April 2025, Layanan perbaikan untuk unit yang sedang digunakan tetap tersedia

SPESiﬁkaSi (termasuk getaran)
Ukuran W520 x D320 x H710 mm
Tegangan V AC100V 50/60Hz (5A)
Daya W s0wW
Rotasi Maks. 1.900 rpm pada 50 Hz / maks. 2.300 rpm pada 60 Hz
Amplitudo getaran | 6 mm
Berat 42 kg
Bahan Eksterior (cat): aluminium, dil.
: Timer 60 menit mekanis

Spesifikasi mekanisme ketukan horizontal

Daya W

15w

Rotasi ketukan

0 - 12 rpm, berulang

Jumiah palu

3

Gaya ketukan

Bahan eksterior

12kgf

Pelat baja dicat, dll.

Ayakan @ 200mm x 45mm H Maks. 7 (termasuk 1 penerima)

(Maks. No.)

@©TOKYO SCREEN ® 200mm x 60mm H Maks. 7 (termasuk 1 penerima)

!

Gerakan Gabungan Getaran dan
Ketukan Horizontal

Mesin pengocok avakan uji TSK B-1 melakukan pengujian pengayakan pada avakan bertingkat dengan gerakan gabungan getaran dan ketukan
horizontal. Gerakan getar melingkar dikombinasikan denpan ketukan langsung pada setiap tinghat zyakan sehingga pemisahan sampel berlangsung
efisien. Kekuatan gerak dapat disetel. Unit yang ringkas ini dapat ditempatkan di atas meja tanpa sekrup atau baut dan sesuai untuk lahoratorium
karena tinglat kebisingannya rendah.
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Mesin pengocok ayakan uji, 200 mm x 60H,
7 tingkat {termasuk 1 wadah penampung)

Gerakan Partikel Contoh Proses Pengayakan Kecepatan putar dan persentase residu pada tiap ayakan
fO :: Campuran Pasir Kuarsa & g f: Campuran Pasir Kuarsa
Langkah 30 mm 18 0 Putaran: 2280 rpm
i 0 Ketembapan: 60.5%
% o | T | (Wakiu Pengayakan: 55 menit)
i 0
g e 0 Putaran: 1980rpm
‘. ggll 0 g Kelembapan: 64%
" Arah Gerak Partikel i3 : g .
Gerakan Horizontal 4 0 ﬂ_’_'_l_l_‘ Putaran: 1620rpm
S 0 embapan: 60.5%
: = ;s 528 rpm Ei 0 - - i
= 0 10 20 30 4 50 60 70 & faZo0 ]
Contoh Uji Pengayakan Waktu Pengayakan (menit) 58 jo Putaran; 1200rpm
EEd, ﬂ—r‘— Kelembapan: 60.5%
3 | Campuran Pasir Kuarsa ‘:f\ ¥ . 0 |
!- : & Tingkat Kekuatan Getaran dan Putaran o ] . E—
% £ Y 2500 0 ’_t—{—‘ Putaran: 900rpm
i /o L S 0 = Kelembapan: 60.5%
E E 15 q&‘ﬁf’/j":-?f 5, 2000 ,//’ 0 T‘
E E 1/ = o / 0
£ & Prd 0 d Putaran:
"% 10 100 ﬁ L g 0 Kelembapan: 60.5%
Bukaan (um) 500 ' 2 TR
ol 10 Putaran Ketukan: 50 rpm
; 0 — 0 Waktu Pengayakan: 60 menit
Putaran: 528 rpm  Waktu Pengayakan: 10 menit i T T Vs I I T R 0 45 63 90 125 250
Tingkat Kekuatan Getaran Bukaan (um)




Membangun kepercayaan melatui akurasi dan keandalan.

Tokyo Screen Co., Ltd.

Lantai 1, Gedung Kanda Watanabe, 1-6-16 Kajicho,
Chiyoda-ku, Tokyo 101-0044, Jepang

Tel.. +81-3-3256-7457 [ Faks: +81-3-3256-7460
URL: https:/fwww.tokyo-screen.com/

E-mail: info@tokyo-screen.com

FRA
L m——
RSy AT

ISO/I IEC 17025:2017

Q¢

== AR e
ISO9001:2015

>

Direvisi pada 8 April 2026



